Монтаж печатных плат, возможности и требования
ООО «НПФ ДиСиТех» применяет современное оборудование для монтажа печатных плат. Мы специализируемся на опытные образцы и небольшие партии сложных плат. Наши специалисты проводят строжайший контроль качества монтажа на каждом этапе. 

Даже опытные образцы мы можем поставить на SMT-линию для обеспечения высокого качества монтажа. Современное оборудование и квалификация наших сотрудников позволяют обеспечить конкурентные цены при высоком качестве производства.

Для расчета стоимости заказа сообщите пожалуйста в каком виде Вы планируете предоставить компоненты, имеется ли технологический запас, возможен ли монтаж на автомате. Также отправьте нам файл сборочного чертежа и спецификацию на info@dct-tech.ru.

Технологические возможности монтажного производства

	Габариты ПП
	До 200х160 мм

	Микросхемы с малым шагом
	Шаг до 0.3 мм

	Пассивные компоненты малого размера
	0402

	Свинцовый монтаж
	Да


Оборудование
	Нанесение паяльной пасты
	Трафаретный принтер TechnPrint

	Автоматический поверхностный монтаж
	Autotronik BS 384VP

	Оплавление в печи
	Конвекционная печь SM500 CXE

	Ручной монтаж 
	Паяльные станции Quick 702 с контролем температуры жала

	Визуальный контроль
	Микроскопы МБС-10


Требования к компонентам:

· Компоненты для сборки должны быть в заводской упаковке
· Каждое наименование компоненты должно лежать в коробке или пакете с биркой, на которой указывается номер по накладной, наименование и кол-во
· Предоставляются запасные компоненты с учетом технологических потерь (1-2 шт крупные, 5-6 мелкие компоненты).
· Для автоматического монтажа желательны целые ленты, в случае большого кол-ва элементов возможно размещение на нескольких лентах, но в одной упаковке.
· Для лент нужен заправочный конец не менее 3 см (можно пустой), запас элементов 2-3%
· Для ручного монтажа возможно предоставление компонентов на отрезках лент.
Примечание: отсутствие запасных элементов может привести к недокомплектации. 
Требования к печатным платам:

- Стеклотекстолит – FR4 High Tg, FR4 и др.

- Защитная паяльная маска, при ее наличии, должна быть поверх меди.
- Покрытие площадок – HASL, бессвинцовый  HASL, имерсионное золото, имерсионное олово, имерсионное серебро, гальваническое золото.
- Покрытие краевых разъемов – гальваническое золото.
- переходные отверстия не должны быть на контактных площадках. Между переходным отверстием и контактной площадкой должен быть мостик паяльной маски.
- Минимальные габариты для автоматического монтажа от 50х50мм.
- Для автоматического монтажа желательно объединение плат в панели. Наилучший размер панели 160х160 мм.

- Для автоматического монтажа с 2 сторон нужен отступ от края платы, свободный от элементов для закрепления. В противном случае потребуется ручная допайка компонентов.

Для расчета стоимости и оформления заказа требуется предоставить:
1. Спецификация или перечень элементов со списком корпусов или BOM-файл.
2. Файл печатной платы в программе PCAD, либо файлы программы Gerber вместе с файлами программы Exelon.
3. Сборочный чертеж в формате PDF.
4. Указания: 
- размеры платы

- односторонний или двухсторонний монтаж

- особенности монтажа

5. Накладная на компоненты с порядковой нумерацией строк, соответствующей    номерам на упаковках элементов (для расчета стоимости заказа не требуется)

